CNC-Schragbettdrehmaschinen

WDS 300 mit siEMENS 828-D Shopturn Best-Nr.: 502400
WDS 300 mit FaNUC 0i-TC Steuerung Best-Nr.: 500543
WDS 300 A mit SiEMENS 828-D Shopturn Best-Nr.: 500451

CNC-Schragbett-Drehmaschine. Die WDS 300 ist durch FANUC und SIEMENS-Steuerung auch far Einzelteil-
und Kleinserien geeignet.

CNC-Schragbett-Drehmaschinen. WDS 300 A mit 12 Stationen Duplomatikrevolver mit angetriebenen Werk-
zeugen (Drehzahl bis 5000 min}

Technische Daten:
Antriebsleistung

Max. Umlauf-@, mm 300 bei FANUC, kW 75/ 1
Max. Dreh-@, mm 230 bei SIEEMENS D, kW 75793
Max. Werkstack-Drehlange, mm 350 Vorschubmotoren:
Verfahrwege: X - Achse, mm 150 X-Achse Eilgang im @, m/min. 15
Verfahrwege: Z - Achse, mm 275 Z-Achse Eilgang m/min. 30
Spindelbohrung, mm 58 Werkzeugrevolver:
Durchgang im Zugrohr, mm 45 Anzahl der Werkzeuge 8
Spindelaufnahme DIN 55026 KK 5 AuBenwerkzeug Abmessungen, mm 20 x 20
Futter-0, mm 150 Innenwerkzeuge O, mm 25
Spindeldrehzahl: Schaltzeit des Werkzeugrevolvers

s WDS 300, min' 30-6000 von Werkzeug zu Werkzeug 0.6
Pinolendurchmesser, mm 70 Abmessungen (LxBxH) mm 2400x1400x1700
Pinolenkegel, mm MK 4 mit Spaneférderer zzgl 1000 mm
Pinolenhub, mm 60 Gewicht, netto ca., kg 2000

Ausfihrliche Beschreibung der CNC-Steuerungen und des Sonderzubehéres befinden sich im Anhang
dieses Kataloges.




CNC-Schragbettdrehmaschinen WDS 300

+ Servomotor 11 kW maximale Leistung

+ Spindelstock: Spindel pazisionsgelagert

+ Spindel: Hydraulisches Futter mit einer
groBen Bohrung im Zugrohr. Alternativ ist

Reistock hat einen gesteuerten
hydraulischen Hub.
Kuhlmitteleinrichtung: Zufuhr direkt
durchs Werkzeug, verschiedene Pumpen-

leistungen moglich.

SIEMENS 828 D Zyklensteuerung mit

Bedienerfuhrung.

« Maschine ist fur Stangenladebetrieb
geeignet und vorbereitet.

+ Antriebspaket abgestimmt auf

ein Spannzangenkopf moglich.
C-Achse bei SIEMENS Standard. .
+ Bett: Schwere Meehanit Gusskonstruktion
stark verrippt
+ Linearfuhrungen in beiden Achsen ge-
wahren schnelle Bearbeitung.
+ Vorschub: Spielfreies Verfahren durch

e Steuerungspaket.
direkt gekoppelte Prazisionskugelumlauf- + Evgonomische Anordninig des Bodien:
spindeln in beiden Achsen.
3 Z : panels
+ Schlitten mit Revolver: Alternativ zur Her- « Vollumhausuna incl. Spaneforderer
stellerausfuhrung sind VDI Aufnahmen Standard "o S

moglich

8-Stationen-Aevolver Einstellung / Uberwachung des Spanndruckes

FAGOR-Steuerung

* Programmierhandbuch
e CE-Norm
e 12-Stationen Revolver fir angetriebane Werkzeuga
maximale Drehzaht 6000 U/min. Leistung in Standard:
Bohren Dm. 14 mm - Gewinde M10x 1,5/M24 x 1
rdsen Dm. 20 mm, 10 mm tief, 40 mm/min (WDS 300 A)
e Scheibenrevolver inkl. VDI 20 Grundpiatte (WDS 300 A)

Standardausstattung:

* FANUC OFTC / SIEMENS 828 CNC- Zyklenstauerung
mit Spindel- und Vorschubmotoren

e Badienpanel in der Umhausung integriert

* Scheibenrevolver (asiatisch) inkl. 1 Satz Werkzeughaiter

2 Stirnhaiter

* 8 Klemmkeaile fir AuRenwerkzeuge

e 27 Behraufnahmen

e | Satz Reduzierhilsen Dm. 8, 10, 12, 16 und 20 mm

* Hydr.-Dreibacken-Hohispannfutter Dm. 150 mm

mit harten Grundbacken und Umkehraufsatzbacken

Drehzahlbereich stufenios

Aeistock mit autom. Pinolenbawegung

Elektronisches Handrad, umschaitbar mit Kabel

Kuhimitteleinnichtung

* Kihlung 1,5 KW, 5 bar

* Spaneforderer und Spanewagen {Scharnierbandférderer
mit hohem Auswurf /[ inkl. Spanewagen)

* Automatische Zentralschmierung

Sonderzubehor

* Automatische Teileauffangsinrichtung
e Automatische Werkzeugvermessung
e Spannzangen-Kraftspannfutter
* DH 65 Kurzstanganladar
e Spindelsinsatzrohre Groe 5 - 65 mm
* 3-Backen-Keilstangen-Kraftspannfutter
mit Backen-Schnellwechselsystam auf Anfrage
* VDI-20 Grundplatte fur WDS 300 fur 8 Werkzeuge

3 ; - ohne Werkzeuge)
* VOO ik Calechong « VDI-30 Grundplatte far WDS 300 far 8 Werkzeuge
* Badienungswerkzeug & Werkzaugkasten (ohne Werkzeuge)

* Badienungsanleitung



