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VÁLTÓLAPKÁK Maró Sikertermékeink

SDMT

ONMXONMX

BNGXBNGX

ADMXADMX

LNEXLNEX

• Gazdaságos síkmarás
• Kifejezetten gazdaságos 16 élű váltólapkák
• F, M és R geometriák könnyű, általános és 

nagyoló megmunkálásokhoz

• Sokoldalú síkmaró
• M és R geometriák könnyű, általános és 

nagyoló megmunkálásokhoz a megmunkált 
anyagok széles köréhez

• Nagy előtolású marás
• Gazdaságos négyélű kialakítás
• Elsődleges választás másolómaráshoz
• Érvényes az SBN 10 termékekre

• Sarokmarás
• Érvényes az SAD 07, 11, 16 termékekre
• Széleskörű alkalmazhatóság
• Magas termelékenység

• Termelékeny sarokmaró
• 4 élű köszörült lapka
• Szabadalmaztatott U horony a kiváló 

forgácsképzéshez

Érvényes 2024.04.02-től. Az akciós megrendeléseket csak e-mail-ben vagy telefonon fogadjuk. Ez az ajánlat bármikor visszavonható a Dormer 
Pramet által. További információért kérjük, forduljon helyi értékesítőjéhez.
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SBN10 Nagy Előtolású Marószerszám BNGX lapkákhoz

Termélekeny nagy előtolású marás az alapanyagok széles körében. A prog-
resszív SBN10 marók alkalmasak a legtöbb marási művelethez. A külön-
leges kialakítású lapkafészekbe betehető a nagy pontosságú ANHX lapka 
(DC = 16 - 42 mm) is a simítási műveletekhez így teljes megoldást kínálva 
a formagyártási munkákhoz a gyors nagyolástól a simításig.

JELLEMZŐK ÉS ELŐNYÖK SBN10 

Sokoldalú felhasználás a nagyolástól a simításig
Termelékeny nagy előtolású marás akár 1 mm axiális fogásmélységgel
A megbízható forgácselvezetés megnöveli a műveleti biztonságot 
nagy kinyúlások esetén
4 vágóél a BNGX lapkák esetében M geometriával acélokhoz és öntött 
vasakhoz, MM geometriával saválló acélokhoz és szuperötvözetekhez 
és HM geometriával edzett acélokhoz és öntvényekhez
Simító műveletekhez ANHX lapka két vágóéllel
Versenyképes választék 16-66mm átmérőig

Univerzális sarokmaró szerszámok ADMX és ADEX lapkák-
hoz. Az alacsony forgácsolási ellenállás nagy segítség vib-
rációra érzékeny műveleteknél, csökkenti a főorsó terhe-
lést és megakadályozza a munkadarab felkeményedését. 
Alkalmasak bármilyen marási művelethez beleértve a HFC 
megmunkálást is speciális ADEX lapkákkal.

JELLEMZŐK ÉS ELŐNYÖK SAD07 / SAD11 / SAD16 

Univerzális felhasználás változatos marási műveletekhez
Széleskörű alkalmazhatóság a változatos forgácstörő 
választéknak ( FA, F, FM, M, MM, MF, R, HF és HF2) 
köszönhetően
Komplett átmérő választék az SAD07-es 10 mm 
átmérőjétől az SAD16 175 mm átmérőjéig

SAD 07/11/16 Univerzális Sarokmaró Szerszámok ADMX lapkákhoz
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max. kg

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°]

10A2R016A08-SAD07D-C 10 100 8 16 – – -12 8 2 – 61600 ü 0.07 GI276 SQ010
10A2R016A10-SAD07D-C 10 80 10 16 – – -12 8 2 – 61600 ü 0.07 GI276 SQ010
10A2R018A08-SAD07D-CF 10 100 8 18 – – -12 8 2 – 61600 ü 0.07 GI276 SQ010
10A2R018A10-SAD07D-CF 10 80 10 18 – – -12 8 2 – 61600 ü 0.07 GI276 SQ010
12A2R018A10-SAD07D-C 12 120 10 18 – – -10 8 2 – 56300 ü 0.09 GI276 SQ010
12A2R018A12-SAD07D-C 12 90 12 18 – – -10 8 2 – 56300 ü 0.10 GI276 SQ010
12A3R018A12-SAD07D-C 12 90 12 18 – – -10 8 3 – 56200 ü 0.10 GI276 SQ010
12A3R020A12-SAD07D-CF 12 90 12 20 – – -10 8 3 – 56200 ü 0.10 GI276 SQ010
14A3R018A12-SAD07D-C 14 140 12 18 – – -9 8 3 – 52100 ü 0.15 GI276 SQ010
14A3R018A14-SAD07D-C 14 90 14 18 – – -9 8 3 – 52100 ü 0.12 GI276 SQ010
14A3R020A12-SAD07D-CF 14 140 12 20 – – -9 8 3 – 52100 ü 0.14 GI276 SQ010
14A3R020A14-SAD07D-CF 14 90 14 20 – – -9 8 3 – 52100 ü 0.09 GI276 SQ010
16A3R019A14-SAD07D-C 16 160 14 19 – – -8 8 3 – 48700 ü 0.21 GI276 SQ011
16A3R019A16-SAD07D-C 16 110 16 19 – – -8 8 3 – 48700 ü 0.18 GI276 SQ011
16A4R019A16-SAD07D-C 16 110 16 19 – – -8 8 4 – 48700 ü 0.18 GI276 SQ011
18A4R019A16-SAD07D-C 18 180 16 19 – – -7.5 8 4 ü 45900 ü 0.28 GI276 SQ011
18A4R019A18-SAD07D-C 18 110 18 19 – – -7.5 8 4 ü 45900 ü 0.22 GI276 SQ011
20A4R020A18-SAD07D-C 20 200 18 20 – – -7 8 4 ü 43600 ü 0.38 GI276 SQ011
20A4R020A20-SAD07D-C 20 125 20 20 – – -7 8 4 ü 43600 ü 0.30 GI276 SQ011
20A5R020A20-SAD07D-C 20 125 20 20 – – -7 8 5 ü 43600 ü 0.30 GI276 SQ011
25A5R024A25-SAD07D-C 25 140 25 24 – – -6.5 8 5 ü 39000 ü 0.52 GI276 SQ011
25A6R024A25-SAD07D-C 25 140 25 24 – – -6.5 8 6 ü 39000 ü 0.52 GI276 SQ011
12A2R020M06-SAD07D-C 12 35 6.5 – 20 M6 -10 8 2 – – ü 0.05 GI276 SQ010
14A3R020M08-SAD07D-C 14 38 8.5 – 20 M8 -9 8 3 – – ü 0.05 GI276 SQ010
14A3R023M08-SAD07D-CF 14 41 8.5 – 23 M8 -9 8 3 – – ü 0.05 GI276 SQ010
16A4R023M08-SAD07D-C 16 41 8.5 – 23 M8 -8 8 4 ü – ü 0.06 GI276 SQ011
20A5R030M10-SAD07D-C 20 49 10.5 – 30 M10 -7 8 5 ü – ü 0.09 GI276 SQ011

FORCE AD07 Square Shoulder Mill with Internal Coolant
90˚ end mill utilising positive AD.. 07 style insert with APMX of 5 mm. Suitable for applications, including face, shoulder, slot, helical, trochoidal, 
ramping and plunge milling. Available in cylindrical and modular style and with differential tooth pitch, in Ø10 up to Ø32 mm. Body treated for 
longer tool life.
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max. kg

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°]

16A2R024A14-SAD11E-C 16 160 14 – 24 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.21 GI169 SQ025 –
16A2R024A16-SAD11E-C 16 135 16 – 24 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.19 GI169 SQ025 –
16A2R050A16-SAD11E-C 16 135 16 – 50 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.20 GI169 SQ025 –
18A2R029A20-SAD11E-C 18 150 20 – 29 – – – – – – -12 4.5 2 – 28400 ü 0.35 GI169 SQ025 –
20A2R029A20-SAD11E-C 20 150 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.33 GI169 SQ020 –
20A2R070A20-SAD11E-C 20 150 20 – 70 – – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.32 GI169 SQ020 –
20A3R029A18-SAD11E-C 20 200 18 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.38 GI169 SQ025 –
20A3R029A20-SAD11E-C 20 150 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.33 GI169 SQ025 –
22A3R029A20-SAD11E-C 22 200 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 25600 ü 0.49 GI169 SQ025 –
25A3R034A25-SAD11E-C 25 170 25 – 34 – – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.42 GI169 SQ020 –
25A3R080A25-SAD11E-C 25 170 25 – 80 – – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.55 GI169 SQ020 –
25A4R034A25-SAD11E-C 25 170 25 – 34 – – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.42 GI169 SQ025 –
25A4R040A25-SAD11E-C 25 250 25 – 40 – – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.86 GI169 SQ025 –
30A3R080A32-SAD11E-C 30 200 32 – 80 – – – – – – -9.3 7 3 – 22000 ü 1.02 GI169 SQ020 –
32A3R090A32-SAD11E-C 32 195 32 – 90 – – – – – – -9 5 3 – 21300 ü 1.01 GI169 SQ020 –
32A5R034A32-SAD11E-C 32 195 32 – 34 – – – – – – -9 8 5 – 21300 ü 1.03 GI169 SQ025 –
35A5R025A32-SAD11E-C 35 200 32 – 25 – – – – – – -9 8 5 – 20300 ü 1.16 GI169 SQ020 –
16A2R027B16-SAD11E-C 16 75 16 – – 27 – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.09 GI169 SQ025 –
20A2R032B20-SAD11E-C 20 82 20 – – 32 – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.13 GI169 SQ020 –
20A3R032B20-SAD11E-C 20 82 20 – – 32 – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.13 GI169 SQ025 –
25A3R042B25-SAD11E-C 25 98 25 – – 42 – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.29 GI169 SQ020 –
25A4R042B25-SAD11E-C 25 98 25 – – 42 – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.31 GI169 SQ025 –
32A4R042B32-SAD11E-C 32 102 32 – – 42 – – – – – -9 8 4 – 21300 ü 0.27 GI169 SQ020 –
32A5R042B32-SAD11E-C 32 102 32 – – 42 – – – – – -9 8 5 – 21300 ü 0.52 GI169 SQ025 –
16A2R030E02-SAD11E-C 16 94 – – 25 – 30 – 2 – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.15 GI169 SQ025 –
20A3R035E03-SAD11E-C 20 116 – – 30 – 35 – 3 – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.28 GI169 SQ025 –
25A4R043E03-SAD11E-C 25 124 – – 38 – 43 – 3 – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.32 GI169 SQ025 –

FORCE AD11 Square Shoulder Mill with Internal Coolant
90˚ end and shell mills utilising positive AD.. 11 style insert with APMX of 9 mm. Suitable for face, shoulder, slot, helical, trochoidal, ramping 
and plunge milling. Available in cylindrical, Weldon, Morse taper, modular and arbor (with differential tooth pitch) style, in Ø16 up to Ø125 mm. 
Body treated for longer tool life.
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max. kg

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°]

16A2R024A14-SAD11E-C 16 160 14 – 24 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.21 GI169 SQ025 –
16A2R024A16-SAD11E-C 16 135 16 – 24 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.19 GI169 SQ025 –
16A2R050A16-SAD11E-C 16 135 16 – 50 – – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.20 GI169 SQ025 –
18A2R029A20-SAD11E-C 18 150 20 – 29 – – – – – – -12 4.5 2 – 28400 ü 0.35 GI169 SQ025 –
20A2R029A20-SAD11E-C 20 150 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.33 GI169 SQ020 –
20A2R070A20-SAD11E-C 20 150 20 – 70 – – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.32 GI169 SQ020 –
20A3R029A18-SAD11E-C 20 200 18 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.38 GI169 SQ025 –
20A3R029A20-SAD11E-C 20 150 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.33 GI169 SQ025 –
22A3R029A20-SAD11E-C 22 200 20 – 29 – – – – – – -11.5 5 3 – 25600 ü 0.49 GI169 SQ025 –
25A3R034A25-SAD11E-C 25 170 25 – 34 – – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.42 GI169 SQ020 –
25A3R080A25-SAD11E-C 25 170 25 – 80 – – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.55 GI169 SQ020 –
25A4R034A25-SAD11E-C 25 170 25 – 34 – – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.42 GI169 SQ025 –
25A4R040A25-SAD11E-C 25 250 25 – 40 – – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.86 GI169 SQ025 –
30A3R080A32-SAD11E-C 30 200 32 – 80 – – – – – – -9.3 7 3 – 22000 ü 1.02 GI169 SQ020 –
32A3R090A32-SAD11E-C 32 195 32 – 90 – – – – – – -9 5 3 – 21300 ü 1.01 GI169 SQ020 –
32A5R034A32-SAD11E-C 32 195 32 – 34 – – – – – – -9 8 5 – 21300 ü 1.03 GI169 SQ025 –
35A5R025A32-SAD11E-C 35 200 32 – 25 – – – – – – -9 8 5 – 20300 ü 1.16 GI169 SQ020 –
16A2R027B16-SAD11E-C 16 75 16 – – 27 – – – – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.09 GI169 SQ025 –
20A2R032B20-SAD11E-C 20 82 20 – – 32 – – – – – -11.5 5 2 – 27000 ü 0.13 GI169 SQ020 –
20A3R032B20-SAD11E-C 20 82 20 – – 32 – – – – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.13 GI169 SQ025 –
25A3R042B25-SAD11E-C 25 98 25 – – 42 – – – – – -10.2 5 3 – 24100 ü 0.29 GI169 SQ020 –
25A4R042B25-SAD11E-C 25 98 25 – – 42 – – – – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.31 GI169 SQ025 –
32A4R042B32-SAD11E-C 32 102 32 – – 42 – – – – – -9 8 4 – 21300 ü 0.27 GI169 SQ020 –
32A5R042B32-SAD11E-C 32 102 32 – – 42 – – – – – -9 8 5 – 21300 ü 0.52 GI169 SQ025 –
16A2R030E02-SAD11E-C 16 94 – – 25 – 30 – 2 – – -12.8 4 2 – 30100 ü 0.15 GI169 SQ025 –
20A3R035E03-SAD11E-C 20 116 – – 30 – 35 – 3 – – -11.5 5 3 – 27000 ü 0.28 GI169 SQ025 –
25A4R043E03-SAD11E-C 25 124 – – 38 – 43 – 3 – – -10.2 5 4 – 24100 ü 0.32 GI169 SQ025 –

FORCE AD11 Square Shoulder Mill with Internal Coolant
90˚ end and shell mills utilising positive AD.. 11 style insert with APMX of 9 mm. Suitable for face, shoulder, slot, helical, trochoidal, ramping 
and plunge milling. Available in cylindrical, Weldon, Morse taper, modular and arbor (with differential tooth pitch) style, in Ø16 up to Ø125 mm. 
Body treated for longer tool life.
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SLN12X Tangenciális sarokmarók LNEX lapkákhoz

Nagy termelékenységű 90°-os sarokmarók tangenciális 4 élű LNEX 12 vál-
tólapkákkal. Alkalmazások széles körére alkalmas. Kapható hengeres (DC 
= 25 - 40 mm), weldon (DC = 25 - 40 mm) és feltűzhető kivitelben (DC = 
40 - 125 mm), kivétel nélkül belső hűtéssel. Robusztus marótest a hosszú 
szerszám élettartamért és a kiváló törésállóságért.

A továbbfejlesztett test szilárdsága és vastag magja fokozott merevsé-
get biztosít, ami megbízható vágási folyamatot alacsony rezgésre való 
hajlamot és hosszú szerszámélettartamot eredményez a váltólapkáknak 
és a marószerszámnak egyaránt. A könnyen hozzáférhető, nagyméretű 
rögzítőcsavarok egyszerű lapkacserét és lapkakezelést tesznek lehetővé.

A Pramet LNEX 12 váltólapkák és az SLN12X marófejek kombinációjával
sima vágás és tiszta felületet érhető el, csökkentve a további művelete-
ket, például a sorjázást.

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK SLN12X 

Robosztus négyélű váltólapka a termelékeny megmunkálásért 
az alkalmazások széles körében.
Egyszerű lapkacsere és lapkakezelés a könnyen hozzáférhető 
csavarnak köszönhetően

SON06C Kiemelkedően gazdaságos síkmaró ONMX negatív lapkákhoz

Egy új, rendkívül gazdaságos és termelékeny 
síkmaró kétféle kétoldalas negatív váltólapká-
hoz. Gazdaságos nyolcszögletű ON...06 lapkák 
16 vágóéllel és 4 mm-es fogásmélység értékkel, 
valamint termelékeny négyszögletes SN... 17 
lapkák 8 vágóéllel és 7 mm-es fogásmélységgel. 
Feltűzhető kivitel (DC = 50 - 250 mm) differen-
ciált fogosztással kapható. A hosszabb szerszá-
mélettartam érdekében felületkezelt test.

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK SON06C 

Kétféle váltólapka használata egy szerszámban
Gazdaságos ONMX 4mm-es fogásmélységig és termelékenyebb 
SNMX 7mm-es fogásmélységig
Kiegészítő ONMX-W wiper lapka a jobb felületi minőségért 
nagyobb marófejekben.
Egyszerű és biztonságos az erős lapkacsavarnak és a könnyen 
hozzáférhető lapkafészeknek köszönhetően.
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SSD13F Sokoldalú síkmaró SDMT lapkákhoz

Rendkívül sokoldalú 45˚-os síkmaró egyoldalas SD... 13 
váltólapkával 6,4 mm-es maximális fogásmélységhez. 
Az alkalmazások széles köréhez, bármilyen munkadarab 
anyagában.

Az SSD13F Weldon és Feltűzhető kivitelben kapható, 
differenciált fogosztással és széles mérettartományban. 
Felületkezelt szerszámtest a hosszabb szerszámélettar-
tam érdekében. A keményfém alátét a lapkafészekben 
extra stabilitást és folyamatbiztonságot ad, miközben 
védi a marótestet a nagyobb élettartam érdekében. Bel-
ső hűtésű szerszámkialakítás a jobb forgácseltávolítás és 
ezáltal a jobb felületi minőség eléréséért.

TULAJDONSÁGOK ÉS ELŐNYÖK SSD13F 

Széles mérettartomány
Keményfém alátétlapka - megnövelt szerszámélettartam 
és folyamatbiztonság a megnövelt lapkastabilitás miatt
Belső hűtésű kialakítás a teljes szerszámcsalád esetén, még 
a nagy méreteknél is
Megnövelt szerszáméltartam és jobb forgácselvezetés 
a jobb felületi minőség és megbízhatóság érdekében

Feltételes felhasználásElsődleges felhasználás

     

Alátétlapka
Alátétlapka csavar

Váltólapka

Lapkacsavar

Feltűzhető
DC = 32 - 250 mm
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FOLLOW US...

www.dormerpramet.com

ONLINE SEGMENTS LIBRARY APP CALCULATOR APP

Az ember szakértőként a forgácsot szemlélve meg tudja 
ítélni a munka minőségét. A forgács egy tiszta, egyszerű 
forma, ami képes elmondani a saját történetét. Egy érthető 
és ellentmondás mentes jelzés, ezért használjuk az egyszerű 
megbízhatóság szimbólumaként.

A HELYI KERESKEDELMI 
KAPCSOLATTARTÓK 
MINDIG NAPRAKÉSZEK!

https://l.ead.me/bboq8h
https://dormerpramet.com/segments
https://l.ead.me/bb0bNa
https://l.ead.me/bb54LL
https://www.dormerpramet.com/store-finder/find

